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INSTRUKCJA MONTAZU

KONSTRUKCJA ZGRZEWANA
333 X 400 MM

1. ROZSTAWIC PODSTAWY ZGODNIE ZE WSKAZANYMI WYMIARAMI

MAKS. ROZSTAW PODPOR DLA MAKS. ROZSTAW PODPOR DLA ROZSTAW PODPOR
STANDARDOWYCH MODULOW BIFACIALNYCH MODULOW PRZOD/TYt

ZALECANE DO SZEROKOSC
UKtAD POZIOMY DtUGOSCI MODULU
MODULU

750 MM *

*ODLEGLOSCI ZALECANE, ALE KONCOWY ROZSTAW UZALEZNIONY JEST OD ROZMIARU
MODULOW | KATA NACHYLENIA
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2. UIV!IE§CI(Z tATY NA PODSTAWY KONSTRUKCIJI JAK NA RYSUNKU
PONIZEJ, ZWRACAJAC UWAGE NA PRAWIDtOWE UMIESZCZENIE
NACIEC NA UCHWYT NOGI

MIN X MIN Y

500 MM 600 MM /

3. ZA POMOCA RECZNEJ ZGRZEWARKI | WALKA DOCISKOWEGO DOGRZAC
tATE Z MEMBRANY DO ISTNIEJACEGO POKRYCIA. PO ODPOWIEDNIM
PRZYGOTOWANIU PODtOZA, WYKONAC ZGRZEWY W OTWORACH
MONTAZOWYCH | PO OBWODZIE PLYTY PODSTAWY. WYSTAJACY UCHWYT
DOSZCZELNIC TRWALE ELASTYCZNYM POLIURETANEM
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4, W PRZYPADKU GDY MEMBRANA JEST STARSZA NIZ 5 LAT ZALECAMY
MECHANICZNE PRZYMOCOWANIE PODSTAWY DO PODLOZA ZA
POMOCA WKRETOW MONTAZOWYCH

5. ZA POMOCA SRUB SZESCIOKATNYCH M10X80 PRZYMOCOWAC NOGI
DO PODSTAW _cuu

6. ZA POMOCA SRUB SZESCIOKATNYCH M10X45 PRZYMOCOWAC
LACZNIK KATOWY DO PROFILU NOGI
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7. ZA POMOCA SRUB M10X20/25 PRZYMOCOWAC PROFILE DO

LACZNIKOW KATOWYCH

v/

8. POPRZEZ REGULACIJE SRUB M10X45 PRZY tACZNIKU KATOWYM

WYROWNAC POZIOM PROFILI

9. ZA POMOCA KLEM | SRUB M8 ZAMOCOWAC MODULY NA PROFI-

LACH MONTAZOWYCH

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE MEMBRANY ZNAJDUJACE) SIE NA DACHU ORAZ DLA tAT
NAKLEJANYCH NA PODSTAWY (tATY DOSTEPNE W OFERCIE):

GRUBOSC MEMBRANY:

PROSTOLINIOWOSC:

PLASKOSC:

MAKSYMALNA SItA ROZCIAGANIA WZDtUZ:
MAKSYMALNA SItA ROZCIAGANIA W POPRZEK:
WYTRZYMALOSC NA ROZDZIERANIE:
WYTRZYMALOSC ZtACZY NA ODDZIERANIE:
WYTRZYMALOSC ZEACZY NA SCINANIE WZDUZ:
WYTRZYMALOSC ZtACZY NA SCINANIE W POPRZEK:
ODPORNOSC NA OBCIAZENIE STATYCZNE:
REAKCJA NA OGIEN:

MIN. 1,2 MM

EN 1848-2 MIN. 50 MM

EN 1848-2 MIN. 10 MM

EN 12311-2 METODA A MIN. 1000 N/50 MM
EN 12311-2 METODA A MIN. 950 N/50 MM
EN 12310-2 MIN. 180 N

EN 12316-2 MIN. 260 N/50 MM

EN 12317-2 MIN. 900 N/50 MM

EN 12317-2 MIN. 850 N/50 MM

EN 12730 METODA B SPEtNIA 20 KG

EN 13501-1 KLASA E

NA WNIOSEK FIRMY WYKONAWCZEJ LUB PRZY POKRYCIACH STARSZYCH NIZ 5 LAT ZALECANY JEST
AUDYT POZWALAIJACY PRZEBADAC PARAMETRY MATERIAtU, DO KTOREGO NALEZY SIE DOGRZAC.
AUDYT ODBYWA SIE Y4 PRODUCENTEM MEMBRAN FATRA POLSKA
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